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La presente invention a trait a un verre protege tel que 
verre a vitre ou glace , a un precede de fabrication de ce verre 
ainsi qu'S. un dispositif pour la mise en oeuvre de ce procede. 

On salt que le verre a vitre et la glace a vitre , qui se 
5 distingue du simple verre a vitre par une epaisseur differente et 
un meilleur etat de surface, sont produits en continu et decou- 
pes en plaques livrees aux utilisateiirs qui, eventuellement as- 
surent un nouveau decoupage de ces plaques. 

Or le stockage, le transport et la manipulation de ces 
lO plaques posent des problemes dus principalement a la fragility 
du verre qui peut etre facilement raye ou brise. 

L 1 invention se propose de fournir un verre protege permet- 
tant d'amoindrir notablement ces inconvenients et d^mpecher dans 
une mesure importante la deterioration ou la rupture des plaques 
15 de verre, 

Elle se propose egalement d'amoindrir les dangers presentes 
par les bris de verre. 

L 1 invention a pour objet un verre protege caracterise par 
le fait, qu'il est constitue d*une plaque plane de verre, telle 
20 que verre a glace ou verre i. vitre, ladite plaque etant recou- . 
verte, sur au mo ins une de ses faces d f un mince film de matiere 
plastique adherise sur le verre et pelliculable par simple enle- 
vement. 

Dans une forme de realisation pref§ree le film de matiSre 
25 presente une certaine tension interne. 

Selon une caracteristique avantageuse de 1 1 invention le 
film de matiere plastique adhere sur la face de verre par un 
simple effet de contact, dti notamment 2. la proprete des surfaces 
en regard mais, dans des variantes, il est possible d'utiliser 
30 une mince couche adhesive interposee entre le film pelliculable 
et le verre. 

Selon une forme de realisation particulieremeht avantageuse 
le film plastique peut Stre un film autoadherant etirable a froid, 
et adheris§ par simple contact, a 1' etat etire sur le verre. 

35 De tels films peuvent etre notamment constitues en matieres 

thermoplastiques telles que polyolef ines , (polyethylene-polytro- 
fylene) , polyamides, polyestas r polyvinyliques et styreniques. 
Ces films pouvant etre des banopolymires , des copolymeres, des 
compounds ou plus simplement des films ayant regu un traitement de 

40 surface approprie pour favoriser 1" adherence (txaitement 5. la 
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flamme, ou adh.§sif ) . 

Ce film est de preference transparent, mais il est pos- 
sible avantageusement de prSvoir sur le film des marquages desti- 
nes a visualiser le verre protege afin d'eviter des risques d' ac- 
cident, notamment lorsque le verre est posi. 

L * invention a egalement trait a un precede de preparation 
de verre protege caracterisS par le fait que l'on fait defiler, 
de preference en continu, du verre solidifie plat a travers un pos- 
te d'adherisation dans lequel un film de matiere plastique, prove- 
nant d'un rouleau de film, est applique sur le verre qui defile. 

La temperature du verre qui defile peut etre avantageu- 
sement choisie en fonction des caractSristiques de 1 'adherisation 
du film sur le verre. Ainsi pour un film en matiere telle que 
polyethylene, la temperature du verre peut avantageusement etre 
de l'ordre de 60 a lOO°Cau moment ou le film est adherise sur le 
verre . 

L' invention a egalement trait, a un dispositif pour la 
raise en oeuvre de ce precede comprenant des moyens pour faire 
defiler, de preference en continu, une nappe de verre, provenant 
par exemple d'une unite de fabrication de verre, au moins un pos- 
te de delivrance de film plastique, et au moins un poste d'adheri- 
sation muni de moyens plaquant le film centre une face de nappe 
de verre. Le moyen d'adherisation peut avantageusement comprendre 
un ou plusieurs cylindres ou rouleaux ayant de preference une sur- 
face non rigide par exemple en matiere synfeetigue ou en elastomSre. 

D'autres avantages et caracteristiques de 1' invention 
apparaltront a la lecture de la description suivante faite a titre 
d' exemple non limitatif, ainsi que du dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 ^fepresente une vue en perspective d'un ver- 
re protege selon 1* invention, 

- la figure 2 represente une vue schematique d'un dispo- 
sitif pour la fabrication de ce verre. 

L ' invention repose sur la decouverte surprenante qu'il 
est possible d'obtenir un renforcement important du verre en le 
recouvrant sur au moins l'une de ses faces par une pellicule de 
matiere plastique totalement adherisee sur le verre, bien que ce 
film presente une faible epaisseur par rapport a 1' epaisseur du 
verre, le rapport d' epaisseur etant generalement compris entre 
lO et lOO, En effet le verre ainsi protege resiste mieux aux chocs 
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a la brisure, et il est egalement possible d'eviter en grande par- 
tie les risques de rayures de la face portant le film. 

En outre un danger important est £vite lorsque le verre 
se brise car les eclats de verre restent adherises sur le film. 
5 En se referant a la figure 1 on voit un verre protege 

selon 1' invention comprenant une couche de glace transparente 1 
d'une epaisseur de 4mm, cette couche etant revetue sur sa face 
superieure, d'un film 2 de matiere plastique telle que polyethyle- 
ne , ayant une epaisseur de 30 y, le film est adheris€ sur le ver- 

10 re par effet de contact. Comme on le voit sur la figure le film 2 
a regu par impression, un quadrillage 3 permettant a la fois de 
visualiser le verre et pouvant §ventuellement servir de repere 
pour le decoupage ulterieur. 

Le verre prot§g§ repr§sente possede une resistance no- 

15 table aux chocs. On voit qu f il est possible de superposer de 

telles plaques de verre a condition de f aire reposer chaque fois 
la face inferieure non recouverte de film de la plaque superieure 
sur la face superieure recouverte de la plaque inferieure. On 
§vite ainsi des risques de rayures ou des deter iorations/9i s la 

20 superposition et on amoindrit les risques de transmission d'ondes 
de choc susceptibles de deteriorer un noiribre important de plaques 
empilees. 

Le film 2 est facilement pelliculable, c'est-a-dire 
qu'il peut §tre facilement sipare d'avec la plaque 1 par simple 
2 5 arr achement . 

Lorsque le .verre a ete pose, par exemple dans une cons- 
truction, l ! op§rateur peut alors enlever la couche 2 pour laisser 
la glace 1 a nu. 

On se r§f&re a la figure 2. 
.30 Pour fabriquer une plaque de verre selon la figure 1/ 

on prevoit un dispositif etabli a la sortie d'une unite de produc- 
tion de glace, la glace 1, venant de cette unite de production, 
defile sur des galets 4 en restant horizontale. 

La temperature de la glace est de l'ordre de 80° • 
35 Au-dessus de la glace est monte, sur un bati non repre- 

sents, un rouleau de films 5; ce rouleau delivre le. film 1 dans 
le sens des fleches lequel film 1 passe sur un cylindre de renvoi 
6 pour aboutir a un cylindre d' adherisation 7 dont la surface est 
constituee par une couche d' Elastomer e 8. Par des moyens elasti- 
40 ques convenables le cylindre 7 est presse sur le verre 1 et 
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applique, lors de sa rotation le film 2 sur le verre 1. On voit 
sur la partie gauche de la figure que le verre protege s'eloigne 
pour aboutir a un dispositif de coupe (non represents) permettant 
de realiser les plaques unitaires. 

D'autres materiaux de film tels que ceux deja indiques 

peuvent bien entendu §tre utilises. 

Bien que 1' invention ait ete- decrite a propos d'une 
forme de realisation particuliere , il est bien entendu qu'elle 
n'y est nullement limitee et qu'on peut lui apporter diverses 
modifications de forme ou de materiaux sans pour cela s -eloigner 
ni desn cadre, ni de son esprit. 
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REVENDTCATTONS 

1. Verre protege caracterise par le fait qu'il est consti- 
tue d'une plaque plane de verre, recouverte, sur au molns une de 
ses faces, d*un mince film de matiere plastique adherise sur le 
verre et pelliculable par simple enlevement* 
5 2- Verre protege selon la revendication 1 caracterise par 

le fait que le film presente une tension interne, 

3. Verre protege selon l f une quelconque des revendications 
1 et 2 caracterise par le fait que le film adhere sur le verre 
par effet de contact. 
lO 4. Verre protege selon 1 ' une quel conque des revendications 

1 et 2 caracterise par le fait que le film est adherise sur le 
verre a l f aide d'une couche adhesive. 

5- Verre protege selon la revendication 3 caracterise par 
le. fait que le film est un film autoadherant etirable a froid. 
15 6. Verre protege selon l'une quelconque des revendications 

I a 5 caracterise par le fait que le film est constitue en un 
materiau choisi dans le groupe constitue par les polyolef ines , 
polyamides , polyestas , polyvinyliques et styreniques . 

7 . Verre protege selbn I'une quelconque des revendications 
20 1 a 6 caracterise par le fait, que le film comprend des marquages 

de visualisation. 

8. Procede de fabrication d f un verre protege selon 1 1 une 
quelconque des revendications 1 a 7 caracterise par le fait que 

I I on fait defiler une nappe de verre solidifie plat 1 travers 

25 un poste d 1 adherisation dans lequel on applique sur au moins une 
face du verre, un film de matiere plastique provenant d'un rou- 
leau de film. 

9. Procedi selon la revendication 8 caracterise par le 
- fait que 1 ■ on fait defiler le verre en continu'i 

30 lO* Procede selon l f une quelconque des revendications 8 et 9 

caracterise par le fait que la temperature du verre est de I'ordre 
de 60 a 100 0 C. 

11. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
quelconque des revendications 8 a lO caracterise par le fait gu f il 
35 comprend des moyens pour faire defiler une nappe de verre, au 
moins un poste de delivrance de film plastique et au moins un 
poste d'adherisation muni de moyens plaquant le film contre une 
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face de la nappe de verre. 

12 Disposltif selon la revendication 11 caracterise par le 
fait que le rooyen d 1 adherisation comprend au moins un cylindre 
pressant le film contre la face de la nappe de verre. 
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